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1. DESCRICAO DA FIBER PRO

A Fiber Pro representa uma nova geracdo de infraestruturas para proteses tipo protocolo sobre implantes — um salto
tecnoldgico que combina engenharia avangcada em fibras de vidro, performance estrutural e um fluxo de trabalho extremamente
simplificado.

Projetada para substituir com exceléncia estruturas metalicas tradicionais (como barras fresadas, fundidas ou soldadas), a
Fiber Pro eleva eficiéncia, reduz peso, potencializa resisténcia e amplia a versatilidade clinica e laboratorial, permitindo
construir proteses altamente estdveis com muito mais agilidade.

A estrutura principal da Fiber Pro consiste em um feixe duplo de fibras de vidro envolto por uma matriz resinosa adesiva
fotopolimerizavel de alto desempenho, com aproximadamente 12 cm de comprimento (Estrutura Protética Fiber Pro 12 cm).

Imagem 1. Blister da Estrutura Protética Fiber Pro 12 cm e Estrutura Protética Fiber Pro sobre o modelo de trabalho ao redor dos cilindros.

Antes da polimerizacdo, o material apresenta maleabilidade ideal, permitindo adaptagcdo anatédmica precisa as exigéncias
de cada caso clinico — uma caracteristica que combina liberdade criativa ao TPD com precisdo técnica ao cirurgido-dentista.

Os cilindros protéticos integrados ao sistema séo fabricados em liga de titanio grau V (Cilindro Fiber Pro), com tratamento
de superficie FUSION, que maximiza adesividade entre os cilindros, os feixes de fibra e a resina de unido. Disponiveis em
multiplas alturas entre a base do cilindro e o platdé de assentamento da fibra (1a 5 mm), permitem compensacdes protéticas
em areas subgengivais sem comprometer passividade ou estabilidade biomecéanica. Os cilindros sdo compativeis com os
seguintes sistemas

*  Cilindros Fiber Pro Implante HE (plataforma 4.1);

*  Cilindros Fiber Pro para Mini Pilar ;

. Cilindros Fiber Pro para Micro Pilar;

*  Cilindros Fiber Pro para Mini Pilar Arcsys (somente compativel com sistema Arcsys).
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A - Altura entre base

do cilindro e platé de
assentamento da fibra.

Imagem 2: Dimensionais dos Cilindros Fiber Pro
Além disso, o sistema oferece:
Clipes/Garras de Fixacdo Fiber Pro - para estabilizacdo perfeita dos feixes nos cilindros;

Resina de Unido Fiber Pro - para preenchimento das lacunas entre as fibras, entre as fibras e os cilindros e para integracdo
estrutural continua das fibras;

Espac¢adores Fiber Pro - adaptam-se sobre os cilindros e garantem alivio controlado de até Imm para posterior captura
fiel dos cilindros em boca. Indicado em casos onde a fidelidade do modelo mestre € duvidosa, assim pode-se garantir o
assentamento e a passividade da barra finalizada.

Imagem 3 e 4: Clipe e Garra Fiber Pro



Imagem 5: Resina de Unido Fiber Pro

Imagem 6: Espagadores Fiber Pro

O sistema também conta com o Segmento de Estrutura Protética Fotopolimerizavel Fiber Pro 2,5 mm, indicado para
situacdes em que € necessario remover um cilindro previamente integrado a infraestrutura ja polimerizada e realizar
uma nova captura desse componente, funcionando como um “ponto de solda” para reconstrucao da area. Além disso, o
segmento pode ser utilizado quando hd necessidade de aumentar a espessura da infraestrutura em regides especificas,
garantindo reforco adicional sem comprometer a continuidade estrutural.

Imagem 7: Blister com 4 Segmentos de Estrutura Protética
Fotopolimerizavel Fiber Pro 2,5 mm

2. SISTEMA DE CORES

O sistema Fiber Pro esta disponivel em duas opc¢des de cor
(Estrutura Protética Fiber Pro 12 cm, Resina de Uniao Fiber
Pro e Segmento de Estrutura Protética Fiber Pro 2,5 cm)
— branco e rosa — desenvolvidas para atender diferentes
demandas clinicas e facilitar a execucdo das infraestruturas
protéticas. Essa variedade permite maior versatilidade na
adaptacédo a diversos protocolos restauradores.

3. COMPOSICAO BASICA

Feixe de Fibra de Vidro Fiber Pro: Fibra de vidro,
mondémeros metacrilicos, pigmentos e fotoiniciadores de
polimerizacao.

Resina Fiber Pro: Carga de vidro, mondémeros metacrilicos,
mondmeros adesivos, opacificantes e fotoiniciadores de
polimerizacao.

4. USO PRETENDIDO

A Estrutura Protética Fotopolimerizavel Fiber Pro é indica-
da para a confeccdo de infraestruturas de préteses multi-
plas, confeccionadas em materiais poliméricos, destinadas
a reabilitacdes sobre implantes dentarios.

ﬁM IMPLANTS



(Fm)

FIBGR™

5. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS DA FIBER PRO

RESISTENCIA MECANICA: Apresenta elevada resisténcia flexural, resultando clinicamente em maior
integridade estrutural, maior durabilidade e funcionalidade da peca protética.

RADIOPACIDADE: Com caracteristica radiopaca, permite o controle e identificacdo do material em
exames radiograficos para avaliagcdo e monitoramento.

FACIL MANUSEIO: Com manuseio simplificado, o sistema reduz significativamente o tempo de produ-
¢do e minimiza a necessidade de investimentos em equipamentos e estruturas convencionais para a
confeccdo de infraestruturas protéticas.

LEVEZA ESTRUTURAL: Por se tratar de uma estrutura composta por fibra de vidro, o sistema apre-
senta uma reducao significativa de peso em comparac¢do as infraestruturas metalicas convencionais,

proporcionando maior leveza e conforto ao paciente durante o uso prolongado.

6. PROPRIEDADES MECANICAS

A avaliacdo mecanica de materiais destinados a confeccdo de infraestruturas protéticas, especialmente em proéteses do
tipo protocolo, é fundamental para garantir seguranca, desempenho clinico e longevidade do tratamento reabilitador. Entre
0S ensaios mais relevantes para materiais reforcados por fibras, como o Fiber Pro, destacam-se a resisténcia flexural e o
maddulo de elasticidade, parametros essenciais para prever o comportamento da estrutura sob condi¢cdes funcionais.

6.1 RESISTENCIA FLEXURAL

A resisténcia flexural reflete a capacidade do material suportar tensdes de flexdo antes da fratura. Em proteses protocolo,
a infraestrutura esta sujeita a forcas mastigatdrias ciclicas, especialmente em arcos totalmente reabilitados, onde ndo ha
dentes naturais para dissipacao fisioldgica de cargas.

Em materiais reforcados por fibras, como a Fiber Pro, a resisténcia flexural € um dos indicadores mais sensiveis a qualidade
da impregnacédo das fibras, alinhamento e continuidade estrutural — elementos essenciais para um desempenho confidvel.

6.2 MODULO DE ELASTICIDADE

O mddulo de elasticidade indica o quanto o material se deforma elasticamente quando submetido a carga. Para infraestruturas
de proteses protocolo, esse parametro tem impacto direto na biomecanica do conjunto protético-implantar.

No contexto da Fiber Pro que combina matriz fotopolimerizadvel e fibras longitudinalmente organizadas, esse ensaio é
fundamental para validar que o conjunto apresenta estabilidade estrutural compativel com as exigéncias funcionais de uma
reabilitacdo total fixa.



MATERIAIS E METODOS:

Para este estudo, foram avaliados trés diferentes sistemas de reforco para protese, provenientes de distintos fabricantes,
denominados: Fiber Pro (FGM), concorrente 01 (fabricante nacional) e concorrente 02 (fabricante internacional).

O ensaio de tenacidade a fratura e o trabalho total de fratura foram realizados por meio de um ensaio de flexdo em trés
pontos modificado, conforme a norma ASTM D790-17.

Os corpos de prova foram confeccionados em formato retangular (25mm x 5mm x 5mm). Os materiais dos concorrentes O1
e 02 foram obtidos por usinagem CAD/CAM, seguindo o fluxo convencional desses sistemas. Para a Fiber Pro, a producdo
dos corpos de prova seguiu rigorosamente as instrucées de uso (IFU) do produto. Inicialmente, a estrutura foi produzida
analogicamente e submetida a pré-polimerizagdo por 40 segundos utilizando o fotopolimerizador Quazar (FGM). Em
seguida, realizou-se a pds-cura em cabine UV modelo UV-02 (Pionext) por 10 minutos, conforme recomendado pelo
fabricante. Apds a etapa de pds-cura, todos os corpos de prova foram armazenados por 24 horas em agua destilada em
estufa a 37°C antes dos ensaios mecanicos.

Os ensaios foram conduzidos em uma maguina universal de ensaios (EMIC, modelo DL 2000) equipada com dispositivo de
flexdo em trés pontos, utilizando um vao entre apoios de 20 mm. A velocidade de deslocamento da célula foi ajustada para
1,0 mm/min, sendo o ensaio interrompido apenas quando o corpo de prova atingia a fratura ou quando a forca aplicada caia
5% abaixo do valor maximo registrado.

Imagem 8 - Maquina universal de ensaios (EMIC, modelo DL 2000)
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RESULTADOS:

Em termos de desempenho mecanico, o sistema Fiber Pro apresentou resisténcia flexural 100% superior ao Concorrente O1
e 15% superior ao Concorrente 02.

Resisténcia Flexural (MPa)
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Fiber Pro (PEEK) (Disco de Fibra)
Concorrente 01 Concorrente 02

Quanto ao mdédulo de elasticidade, a Fiber Pro demonstrou uma rigidez 6 vezes maior em relacdo ao Concorrente 01, e
similar a do Concorrente 02.
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Concorrente 01 Concorrente 02



CONCLUSAO:

Os testes de resisténcia flexural e moédulo de elasticidade demonstraram que a infraestrutura produzida com Fiber Pro
apresentou desempenho mecanico adequado, compativel com as exigéncias funcionais de uma protese protocolo. Eles
asseguram que o material suporta cargas mastigatdrias, mantém estabilidade dimensional e distribui tensées de forma
biomecanicamente favoravel — fatores essenciais para o sucesso clinico e a durabilidade da reabilitacao.

Em conjunto, esses resultados oferecem ao TPD e ao cirurgido-dentista maior confiabilidade, previsibilidade clinica e
longevidade nas reabilitacdes protéticas, assegurando resultados consistentes e seguros para o paciente.

6.3 RESISTENCIA FLEXURAL APOS POLIMERIZAGAO TERMICA SOBRE PRESSAO

Materiais poliméricos reforcados, como a Fiber Pro, sdo utilizados na Odontologia devido a sua combinacdo
de resisténcia mecanica, estabilidade dimensional e desempenho clinico. Durante processos laboratoriais de
acrilizacdo de proteses, esses materiais podem ser expostos a temperaturas elevadas, o que potencialmente
poderia alterar sua integridade quimica ou mecanica. Dessa forma, torna-se essencial avaliar a estabilidade
térmica e a resisténcia flexural da Fiber Pro apds simulacdo de condicdes extremas de processamento.
O presente estudo teve como objetivo analisar o comportamento mecanico do material apds um ciclo de polimerizacao
térmica sobre pressdo em uma panela de eliminadora de bolhas a 120 °C por 2 horas, determinando sua adequacado para
uso em proteses submetidas a acrilizagéo.

MATERIAIS E METODOS:

Para este ensaio mecanico, a mesma metologia adotada no teste de Resisténcia Flexural descrito acima foi utilizada (teste
mecanico de flexdo em trés pontos com corpos de prova de 25mm x 5mm x 5mm), com a diferenca que os 8 corpos de
prova foram submetidos a um tratamento térmico prévio: polimerizacdo térmica sobre pressdo em panela eliminadora de
bolhas (Protecni), por 2 horas, sob temperatura aproximada de 120 °C e 4,5 kgf/cm?

Apds a exposicao térmica, os espécimes foram resfriados a temperatura ambiente e submetidos ao ensaio mecanico de
flexdo em trés pontos em uma maquina universal de ensaios (EMIC, modelo DL 2000) equipada com dispositivo de flexdo
em trés pontos, utilizando um vao entre apoios de 20 mm. A velocidade de deslocamento da célula foi ajustada para 1,0
mm/min, sendo o ensaio interrompido apenas quando o corpo de prova atingia a fratura ou quando a forca aplicada cala
5% abaixo do valor maximo registrado.

RESULTADOS:

Os resultados demonstram que a Fiber Pro ndo apresentou qualquer alteracdo significativa na resisténcia flexural apds a
polimerizagao térmica sobre pressdo, conforme evidenciado pelo grafico. Esse comportamento confirma que a exposicdo
térmica nao afetou negativamente a integridade mecanica do material.

Resisténcia Flexural (MPa)
400
380
360
340
320
300
280
260
240
220
200
180
160
140

MELHOR
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80

Fiber Pro Fiber Pro
sem Polimerizacéo apos Polimerizagdo
Térmica Sob Pressao Térmica Sob Pressao
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CONCLUSAO:

Com base na andlise térmica e nos ensaios mecanicos de flexdo, conclui-se que a Fiber Pro mantém sua integridade estru-
tural apds o cozimento em panela de pressédo a 120 °C por 2 horas. O material ndo apresentou variacdes significativas na
resisténcia a flexdo, evidenciando auséncia de fragilizacdo ou degradacdo mecénica.

Esses resultados confirmam a estabilidade e seguranca da Fiber Pro quando submetido a condi¢cbes térmicas semelhantes
as utilizadas no processo de acrilizacdo de proteses odontoldgicas. Dessa forma, o material permanece adequado para
aplicacdo laboratorial, garantindo desempenho mecanico consistente apds o processamento térmico.

7. PROPRIEDADES FISICO-QUIMICAS

A avaliacdo das propriedades fisico-quimicas de materiais destinados a confeccdo de infraestruturas protéticas, como a
Fiber Pro, é essencial para assegurar seguranca, previsibilidade e longevidade clinica nas reabilitacdes do tipo protocolo.
Além dos ensaios mecanicos classicos, a compreensao do comportamento térmico do material é igualmente relevante,
sobretudo considerando as etapas laboratoriais as quais a infraestrutura é submetida. No caso especifico da Fiber Pro,
composto por feixes de fibras de vidro envoltos por uma matriz polimérica fotopolimerizavel, torna-se imprescindivel avaliar
como o conjunto se comporta diante de exposicdes térmicas elevadas, tipicas do processo de acrilizacdo da protese, seja
pela técnica convencional em panela de pressao, seja pelo método de micro-ondas.

Do ponto de vista pradtico, compreender o comportamento termo-oxidativo da Fiber Pro é determinante para validar sua
aplicacdo como infraestrutura em proteses que passam por ciclos de aquecimento durante a inclusdo acrilica. Idealmente, o
material deve apresentar estabilidade acima das temperaturas de processamento, garantindo que a matriz polimérica ndo
sofra degradacdo, perda de massa ou alteragdes fisico-quimicas que possam comprometer a adesao a resina acrilica ou a
integridade da estrutura.

71 ANALISE TERMOGRAVIMETRICA

A andlise termogravimétrica (TGA - Thermogravimetric Analysis) foi realizada com o objetivo de avaliar a estabilidade
térmica e o perfil de degradacdo do produto Fiber Pro, por meio do monitoramento da variacdo de massa da amostra
em funcdo da temperatura. Essa técnica permite identificar eventos térmicos associados a evaporacdo de componentes
volateis, decomposicao de fracdes organicas e degradacdo estrutural do material.

A técnica de TGA baseia-se na medicdo precisa da massa da amostra enquanto esta é submetida a um programa térmico
controlado, permitindo determinar parametros importantes como temperatura de inicio de degradacao térmica, etapas
sucessivas de perda de massa e residuo final apds aquecimento. A interpretacdo dessas curvas possibilita compreender o
comportamento térmico do material e identificar faixas de temperatura criticas associadas a sua estabilidade.

MATERIAIS E METODOS:

O ensaio foi conduzido utilizando uma rampa de aguecimento controlada de 10 °C por minuto, iniciando em 25 °C e
estendendo-se até 700 °C. Durante todo o processo, a amostra foi submetida a aquecimento progressivo sob atmosfera
inerte de nitrogénio, com vazdo controlada de 50 mL/min, condicdo que evita reacdes oxidativas e permite avaliar
exclusivamente os fendmenos de degradacao térmica do material. Ao longo do aquecimento, a massa da amostra foi
registrada continuamente pelo equipamento, gerando a curva termogravimétrica que representa as variacdes de massa em
funcao da temperatura.



RESULTADOS:

A anaélise conduzida até 700 °C, com taxa de aguecimento de 10 °C/min, permitiu qualificar o comportamento térmico da
Fiber Pro e determinar sua temperatura caracteristica de degradacdo. Conforme os resultados obtidos, o material inicia seu
processo de degradacdo térmica acima de 250 °C, indicando boa estabilidade térmica em temperaturas inferiores a esse
limite.

TGA
%
—— Fiber Pro Pink L 020225.tad
100.00 -
80.00 -
60.00 -
Mid Point 432.79C
40.00 Onset Endset 397.26C
Weight Loss 473.28C
-4.032mg
2000 -32.284%
0.00 -
T T T T T T T T
0.00 100.00 200.00 300.00 400.00 500.00 600.00 700.00
Temp [C]
CONCLUSAO:

Destaca-se que, no processo de acrilizacdo utilizado em préteses odontoldgicas, a etapa de cozimento em panela de
pressdo ou microondas ndo ultrapassa a temperatura de 120°C, temperatura significativamente inferior aquela em que
se inicia a degradacao do material. Dessa forma, com base nos resultados da analise termogravimétrica, conclui-se que a
Fiber Pro apresenta estabilidade térmica adequada para suportar as condicdes de processamento empregadas, podendo
ser submetido aos processos de cozimento em panela de pressdo e também em micro-ondas, sem risco de degradacao
térmica do material.

7.2 RADIOPACIDADE

A radiopacidade é uma propriedade fisico-quimica essencial dos materiais odontoldgicos restauradores, uma vez que
possibilita sua adequada visualizacdo e distincdo em exames radiograficos, permitindo a avaliacdo clinica de adaptacdo
marginal, deteccdo de falhas, excesso de material, cdrie secundaria e diferenciacdo em relacdo as estruturas dentarias
adjacentes. Dessa forma, a radiopacidade adequada contribui diretamente para o diagndstico, acompanhamento clinico e
seguranca do tratamento odontoldgico.

Nesse contexto, uma radiopacidade adequada contribui diretamente para o diagndstico por imagem, o acompanhamento

clinico da reabilitacdo protética e a seguranca do tratamento, possibilitando ao profissional verificar a integridade,
posicionamento e estabilidade da infraestrutura protética ao longo do tempo.

fGM IMPLANTS
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MATERIAIS E METODOS:

O ensaio de radiopacidade foi conduzido de
acordo com os principios estabelecidos na norma
ISO 4049:2019 no que se refere a preparacdo de
corpos de prova e a avaliacdo radiografica.

Foram confeccionados trés corpos de prova (n =
3) com espessura final de 1,0 £ 0,Imm, utilizando
segmentos de Fiber Pro de 2,5 cm. Cada segmento
foi submetido a prensagem manual, por meio de
prensa mecanica, com a finalidade de reduzir e
uniformizar a espessura da estrutura, de modo a
permitir a obtencao de amostras planas e regulares.

Apds o processo de prensagem, os espécimes
foram submetidos a fotopolimerizacao inicial,
utilizando um  fotopolimerizador  Poli-Wave
(fotopolimerizador Poli-Wave Quazar - FGM) por
20 segundos por area, seguindo as indicacdes do
fabricante, assegurando a estabilizacdo dimensional
prévia das amostras.

Na sequéncia, os corpos de prova foram lixados
em apenas uma de suas superficies, com o objetivo
de manutencdo da capa/tubo externo do feixe de
fibras que organiza os feixes longitudinais de fibra
interno, utilizando sistema abrasivo adequado, com
o objetivo de obter uma espessura final uniforme de
1,0 £ O,Jmm, conforme exigido pela ISO 4049:2019
para o ensaio de radiopacidade. A espessura final
foi verificada por meio de um paguimetro digital
com duas casas decimais, garantindo conformidade
dimensional entre as amostras.

Apods o ajuste dimensional, os corpos de prova
foram submetidos a cura final em uma cabine
de cura Pionext, permanecendo sob exposicdo
por 10 minutos, a fim de assegurar a completa
polimerizacdo e estabilizacdo das propriedades
fisico-quimicas do material antes da realizacao do
ensaio radiografico.

Para a determinacdo da radiopacidade, foi
empregada uma escala de aluminio graduada,
composta por dez degraus com espessuras
crescentes, variando de T mm a 10 mm, com
incremento uniforme de 1 mm entre cada nivel.
Essa escala foi utilizada como padrdo de referéncia
e radiografada simultaneamente aos corpos de
prova, conforme preconizado pela norma ISO
4049:2019.

Os corpos de prova da Fiber Pro foram
posicionados juntamente com a escala de aluminio
e submetidos a aquisicdo radiografica por meio
de um equipamento de raios X digital (Figura

0O1). Durante o procedimento, as amostras foram
mantidas a uma distancia de 350 + 50 mm da fonte
emissora de radiacdo. O tempo de exposicdo foi
ajustado de forma a obter imagens com contraste
e definicdo adequados para andlise no software do
préprio equipamento radiografico.

Figura O1: Radiografia digital dos corpos de prova juntamente com
a escala de aluminio.

As imagens obtidas foram posteriormente
exportadas para o software Adobe Photoshop
(Adobe), onde foi realizada a analise dos niveis
de escala de cinza. O degrau correspondente a
menor radiopacidade foi convencionado como
valor O, enquanto o de maior radiopacidade foi
definido como 255. A partir dessa referéncia, foram
determinados os valores de densidade Optica de
cada degrau da escala de aluminio e dos corpos de
prova analisados.

Em seguida, os valores obtidos para a escala de
aluminio foram organizados e plotados no software
Microsoft Excel (Microsoft), estabelecendo-se
uma relacao entre a densidade 6ptica (eixo Y) e a
espessura dos degraus de aluminio (eixo X). Com
base nesses dados, foi aplicada uma regressao
linear, resultando em uma equacdo de primeiro
grau. Os valores de densidade dptica dos espécimes
de Fiber Pro foram entdo inseridos na equacédo
como variavel dependente (Y), possibilitando o
calculo da espessura equivalente de aluminio (X),
a qual representa diretamente a radiopacidade do
material avaliado.

RESULTADOS:

Conforme a norma ISO 4049:2019, o resultado
obtido demonstra que a Fiber Pro possui uma
capacidade de Vvisualizacdo em radiografias
equivalente a uma espessura de 1,506 = 0,14 mmAl



(média dos 3 corpos de prova). Isso indica que a resina ¢ suficientemente radiopaca para ser claramente
identificada nas imagens radiograficas, permitindo que dentistas avaliem a presenca e a integridade das
infraestruturas.

CONCLUSAO:

Com base nos resultados obtidos no teste de radiopacidade, verificou-se que a amostra avaliada apre-
sentou contraste radiografico adequado quando comparada ao material de referéncia, atendendo aos
critérios estabelecidos pelas normas aplicaveis (> ITmmAl). A radiopacidade observada permite a distin-
cdo clara do material em exames radiograficos, contribuindo para sua correta visualizacdo, identificacdo
e avaliacado clinica. Dessa forma, com base nos resultados obtidos, conclui-se que o material estd em
conformidade com os requisitos de radiopacidade estabelecidos para a finalidade proposta.

8. CASO CLINICO

Autores: Thiago Gemelli.
PACIENTE DO SEXO FEMININO, 65 ANOS DE IDADE.
Queixa principal: Mobilidade dos dentes.

AVALIACAO CLINICA/RADIOGRAFICA INICIAL: Na consulta de avaliacdo clinica foi constatado mobilidade dentéaria
generalizada no arco superior e apds avaliacdo tomografica constatou-se grande perda de suporte dsseo e reabsorcoes
radiculares periapicais (Figura O1).

TRATAMENTO EXECUTADO: Exodontia atraumatica total superior, regularizacdo de rebordo e instalacdo de 4 implantes
pela técnica All on 4. Apds osseointegracdo dos implantes, confeccdo de infraestrutura Fiber Pro sobre modelo mestre
adquirido através de moldagem aberta utilizando-se transferentes compativeis com os componentes protéticos instalados
sobre os implantes dentarios e posterior confeccdo de prétese do tipo protocolo realizado laboratorialmente pelo método
analdgico.

Na primeira consulta para inicio da confeccdo da protese protocolo final, avaliou-se a saude do tecido periimplantar (Figura
02 e 03), assim como a estética do protocolo provisdrio que sera utilizada como referéncia para a protese final.

Figura O1 - Reconstrucdo panoramica da arcada superior obtida por uma Tomografia Computadorizada de Cone Bean

féM IMPLANTS
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Figuras 02 e 03 - Situacdo inicial do paciente apds exodontia atraumatica total superior,
regularizacdo de rebordo e instalagdo de 4 implantes pela técnica All on 4.

Na mesma consulta foi realizado a moldagem de transferéncia dos implantes dentarios utilizando transferentes de moldeira
aberta para mini pilares Arcsys unidos com resina acrilica Pattern com silicona de adicao.

Apds a confeccdo do modelo mestre com gengiva artificial e gesso tipo 1V, foi aparafusado o protocolo superior no modelo

e usado como referéncia de maxima intercuspidacdo (MIH) e dimenséo vertical de oclusdo (DVO) para a montagem dos
modelos em articulador semi-ajustavel (Figura 04).
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Figura 04 - Modelos montados em articulador semi-ajustavel utilizando o protocolo provisério.

Na sequéncia da montagem em articulador semi-ajustdvel, foi confeccionado uma muralha da montagem de dentes
do protocolo provisério para referéncia da confeccdo da estrutura protética Fiber Pro e montagem de dentes sobre a
infraestrutura (Figura O5).

Figura 05 - Muralha feita sobre o protocolo provisério.
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Com a muralha finalizada, prosseguiu-se com a fabricacdo da estrutura Fiber Pro utilizando 4 Cilindros Fiber Pro Mini Pilar
Arcsys Tmm, Estrutura Protética Fotopolimerizavel Fiber Pro 12 cm - Feixe Duplo WHITE, Resina de Unido para Fiber Pro
WHITE e Clipe/Garra de Fixacao Fiber Pro (Figuras 06, 07, 08 e 09).

Figura 06 - Cilindros Fiber Pro instalados sobre os mini pilares Arcsys em conjunto com a muralha de referéncia.

Figura O7 - Preenchimento dos espacos ao redor do cilindro com a Resina de Unido Fiber Pro apds a polimerizagdo inicial dos feixes.




Figura 08 - Infraestrutura Fiber Pro finalizada em conjunto com a muralha de referéncia.

Figura 09 - Infraestrutura Fiber Pro instalado no modelo mestre montado em articulador semi-ajustavel.
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Apds a finalizacdo da infraestrutura prosseguiu-se com a montagem de dentes utilizando a muralha como referéncia.
Na sequéncia foi realizado a prova da montagem dos dentes em cera para avaliagdo funcional e estética, assim como o
assentamento e a passividade da infraestrutura sobre os componentes protéticos.

Figura 10 - Prova da montagem de dentes sobre a infraestrutura Fiber Pro.

Com a aprovacdo da montagem de dentes, a protese foi acrilizada seguindo o fluxo laboratorial analégico (inclusdo em

mufla, remocédo da cera, prensagem da resina acrilica, polimerizacdo em panela de pressdo, desmuflagem, acabamento e
polimento) - (Figura 11).

Figura 11 - Prétese protocolo finalizada.



Figura 12 - Prétese protocolo final instalada.

Figura 13 - Radiografia panoramica apds instalacédo da protese protocolo.
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